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PLASTICOS ACEPTACION DE MAQUINAS

Revision: 6 (02/13)

DENOMINACION: SEPRO MODELO: 3041 AZ S900-11

PROVEEDOR: SEPRO ROBOTIQUE N° DE MATRICULA: PIP P09202

N® DE INVENTARIO: 20007 FECHA DE FABRICACION: 2002

DESTINO: INYECCION X PINTURA INSTALACIONES GENERALES
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COINCIDENCIA CON LAS ESPECIFICACIONES DE COMPRA

COINCIDENCIA CON LOS ACUERDOS DE CESION

A) Aspecto y estado de embalaje

SI

NO

NN

1.- El aspecto exterior es el adecuado. No se aprecian golpes.

2.- Las condiciones de embalaje, transporte, movimiento y levantamiento son aceptadas.
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B) Documentacion — Identificacion.

SI

NO

NN

1.- Manual de instrucciones en castellano.

2.- Certificado de conformidad con normas de seguridad e higiene.

3.- Certificado de garantia proveedor.

4.- Planos eléctricos, hidraulicos, neumaticos.

XXX

El manual de instrucciones contiene:

5.- Principios de funcionamiento

6.- Certificado sobre ruidos y niveles sonoros (75 dB)

7.- Caracteristicas de instalacién.

8.- Partes principales de la maquina.

9.- Regulaciones a efectuar durante la puesta a punto y arrangue.

10.- Programacion de las operaciones de mantenimiento.

11.- Normas de seguridad y de prevencién contra accidentes.

12.- Placas identificativas de conformidad e identificacion.

13.- Condiciones ambientales de trabajo (15° a 40° C)
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C) Funcionamiento de la maquina:
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1.- Los elementos calefactores susceptibles de provocar quemaduras estan protegidos.

2.- El corte de energia (eléctrica, neumatica, hidraulica) no provoca movimientos ni situaciones
peligrosas.

bed

3.- Dispone de manometros que permitan verificar la ausencia de presion en la red de circuitos.

4.- El restablecimiento de la energia no provoca movimientos ni situaciones peligrosas.

5.-El circuito de alimentacién de energia eléctrica estd equipado de dispositivos de proteccidon contra
cortocircuitos y sobrecargas.
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6.- Los movimientos sélo son posibles por una accion mantenida sobre los elementos de mando.

7 — El calentamiento de molde esté protegido con interruptor diferencial

8.- Trabajo continuo, 24 horas - 7 dias

9.- Nivel medio de potencia sonora menor 75 dB

10.- Garantia repetitividad de la operacion

11.- Fiabilidad.

12.- Tiempos de ciclos minimos.
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13.- Calidad del producto obtenido mediante transformacién.

14.- Microprocesador de control total de la maquina, permitird programacién ciclos de trabajo y
verificard correcta ejecucién, mostrara sefiales de alarma en situacién de mal funcionamiento.
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15.- Sefalizador acustico y luminoso.

16.- Alimentacién aire comprimido (no superior a 7 bars)

17.- Tension eléctrica: 380 V (50Hz).

18.- Funcionamiento botones de emergencia.

19.- Protecciones fijas y moviles.

20.- Listado de piezas de recambio y desgaste.

21.- Estudios de capacidad del medio (Ver PG-F-03)
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D) Seguridad

SI NO
1.- Los botones de parada de sequridad estan perfectamente definidos. X
2.- Las ordenes de parada tienen prioridad sobre las de marcha. X
3.- En funcionamiento normal, no es posible para el operario o para un tercero acceder a una zona X
peligrosa.
4.- Las protecciones donde la posicion no sea detectada por un interruptor, sélo son desmontables con | X
la ayuda de un (til.
5.- Las protecciones maviles estdn provistas de detectores de posicion. X
6.- Las protecciones moviles respetan las distancias de seguridad. X
7.- Los colores convencionales se respetan(rojo - parada, amarillo - riesgo de peligro, verde - situacién | X
de sequridad)
8.- Los elementos de reglaje no obligan a acceder a una zona peligrosa durante la marcha automatica X
de la maquina.
E) Prueba de Funcionamiento Maquina-Molde
SI NO
1.- Prueba de Molde seglin IMP-09-01-15.
2.- Aspecto piezas.
3.- Funcionabilidad de Maquina. X
Dpto.: MANTENIMIENTO Fecha: 04/2002
o
IPO DE ACEPTACION OBSERVACIONES:
PROVISIONAL
DEFINITIVA X
I PLASTICOS DE PALENCIA, S.A. PROVEEDOR
1
CALIDAD D. FA A PRODUCCION
(Inyeccign/

Fe#ha/Firma a/Firma Fechp/Firina Fechg/Firma Fecha/Firma Fecha/Firma

El periodo de garantia tiene efecto el mismo dia de la firma de la recepcion definitiva.

Recepcion definitiva: Cuando se realicen en nuestra factoria una serie continua de 5.000 ciclos
continuados sin disfunciones.
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